TEJIDOS INDUSTRIALES

Aparatos Manuales y maquinas automaticas Leister para soldar tejidos revestidos, folios y
membranas homogéneas o revestidas, hechas de PVC-P, PE, ECB, CSPE, EPDM, PVDF etc, asi
como otros materiales revestidos de PE.

Maquina de soldar con aire caliente

UNIPLAN Datos técnicos
Maquina automatica de soldadura a solapa Tipo Uniplan  con accesorio transporte
Ancho soldadura mm (pulg.) 200630 mm (0.861.2)
Tension Ve~ 230, 120, 100
Consumo de potencia W 2100, 1800, 1500
Frecuencia Hz 50/60
Temperatura °C (°F) 20 - 620 (68 - 1150)
Velocidad de Accionamiento m/min. (p/m) 1.0 — 7.5 (3 -25)
Caudal aire 50/100% 1/min. max. 300
Nivel de emision Lpa(dB) 65
Tamano mm 420 x 270 x 210
Peso kg (Ibs) 11.5 (25.4)
Simbolos de prueba @ Certificado CCA
o Alta velocidad de soldadura correccién o Nueva rueda guia, ya no se necesita
« Pequena, ligera y facil de manejar una continua
« Pantalla digital con los valores de velocidad y o Arranque automatico ajustable
temperatura reales y programados o Caudal de aire regulable
¢ Soldadura sin arrugas ¢ Velocidad y temperatura controladas

¢ Ruedas de transporte integradas
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UNIPLAN

Pantalla \
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No se requiere una continua correccion con
la nueva rueda guia.

Se pone en marcha automaticamente,
cuando el calentador se lleva a la posicion
de soldadura.
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Rueda guia,
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Velocidad, temperatura, asi como caudal
de aire, pueden ser ajustados mediante
potenciometros.

Los valores se muestran en la pantalla
digital.

Uniplan usada para soldar a solapa una lona de camién.

Velocidad de soldadura 7m/min. (23 pies/min).

Uniplan, soldando dobladillos sin problemas.
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UNIPLAN

Aplicaciones de soldadura:

Lonas de camion, carpas, Expositores publicitarios, toldos, piscinas, rétulos publicitarios, fundas
para la agricultura y construccion, biotopos, lonas para barcos, barcos hinchables, productos depor-
tivos, lonas para piscinas, cortinas industriales, etc.

Lonas para barcos Carpas

Toldos Toldos publicitarios

Cortinas industriales Lonas para piscinas
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UNIMAT
e Alta velocidad de soldadura ¢ Bajo nivel de ruido
¢ Prefabricacion econémica de lonas para ¢ Soldadura libre de arrugas

impermeabilizacién y otros materiales

Maquina automatica de soldadura a solapa

Maquina automatica de soldadura controlada con microprocesador con pantalla
digital de:
- Valor de ajuste y Valor real de velocidad de soldadura y temperatura

- Caudal de aire
- Tension (opcional)

Datos técnicos

Tipo Unimat

Solapa mm (pulg.) 20640(1.6062)

Tension vV~ 230

Consumo potencia W 3680

Frecuencia Hz 50/ 60

Temperatura °C (°F) 20 — 620 (68 -1150)

Caudal de aire 1/min. 500 50-100 9%
Ajustable

Presion estatica Pa max. 5000 (50 mbar)

Nivel emision Lpa(dB) 70

Velocidad m/min. (pie/m) 1.5 — 12 (5 - 40)

Tamano LxAxA mm 600 x 430 x 310

Peso kg (Ibs) 23 (50)

Simbolos de prueba: @ Certificado CCA

Soldando a solapa 20mm una lona de camidn, usan- Unimat, soldando sobre una lona un dobladillo de
do La Unimat. Velocidad de soldadura 12m/min. 40mm. Velocidad de soldadura 8.5m/min. (28p/min.)
(40p/min.)
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UNIMAT

« Pantalla digital con valor programado y valor o Control de velocidad y temperatura
Real de temperatura ¢ Arranque automatico

« Caudal de aire ajustable « Nueva rueda guia, no requiere

accion de correccion

Maquina automatica de soldadura de cinta

Maquina automatica de soldadura controlada con microprocesador con pantalla
digital de:

- Valor de ajuste yValor real de velocidad de soldadura y temperatura
— Caudal de aire
- Tension (opcional)

Datos técnicos

Tipo Unimat

Cinta mm (pulg.) 40650 (1.6 02)

Tension vV~ 230

Consumo potencia W 3680

Frecuencia Hz 50 / 60

Temperatura °C (°F) 20 — 620 (68 —1150)

Caudal de aire I/min. 500 50-100 9%
Ajustable

Presion estatica Pa max. 5000 (50 mbar)

Nivel emision Loa(dB) 70

Velocidad m/min. (pie/m) 1.5 — 12 (50 —40)

Tamano LxAxA mm 600 x 415 x 310

Peso kg (lbs) 28 (62)

Simbolos de prueba: @ Certificado CCA

Soldando una cinta de 50 mm. sobre una lona de Una cinta del refuerzo de 40 milimetros es soldada
camion. La Unimat garantiza una alta velocidad de sobre una cubierta de PVC.
soldadura.
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Aparatos manuales para soldar

¢ Para soldadura sin esfuerzo gracias al ligero peso y al diametro pequeno.

o Soldaduras reproducibles gracias a la representacion digital del valor teérico y del valor de la
temperatura.

o Tubo adaptador con proteccion del calor.

o Control electronico sin escala de la temperatura, por lo tanto independiente de fluctuaciones de
la tensién y temperatura ambiente variable (Control PID).

e Proteccion de la resistencia electrénica y desconexion automatica del motor cuando el nivel del
carbon es minimo.

« Es posible la sustitucion multiple de las escobillas de carbon, por lo que es adecuado para funcio-
namiento continuo.

HOT JETS =

El aparato manual compacto mas ligero

Datos técnicos

Tipo Hot-dJet S

Tension V~ 100, 120, 230

Consumo potencia W 460, 460, 460

Frecuencia Hz 50/ 60

Temperatura °C (°F) 20 - 600 (68 —1112)
controlada sin escala

Caudal de aire I/min. 20 - 80, ajustable sin escala

Presion estatica Pa max. 1600 (16 mbar)

Nivel emision Lpa(dB) 59

Tamafo mm 235 x 70, mango @ 40

Peso g (Ibs) 580 (1.3)

con 3 m de cable

Simbolos de prueba: @ Certificado CCA

HOT-JET S con tobera de ranura ancha y rodillo de Reparando una cubierta de piscina con HOT-JET S.
presion para soldar una cartelera.



TRIACPID @

El aparato de soldar para control de calidad

TRIACS @

El aparato de aire caliente fiable

Datos técnicos

Tipo Triac PID
Tension V~ 42, 100, 120, 200, 230
Consumo potencia W 1000, 1400, 1600, 1400, 1600
Frecuencia Hz 50/60
Temperatura °C (°F) 50-600 (68 —-1112)
controlada sin escala
Caudal de aire I/min.  max.230
Presion estatica Pa ca. 3000 (30 mbar),
despues de 24 horas de servicio
Nivel emision Loa(dB) 65
Tamafio mm 340 x 90, mango @ 56
Peso kg (Ibs) 1.4 (3.0) con 3 m de cable

Simbolos de prueba: @

TRIAC PID con tobera de solapa de 20 mm. y rodillo
de presion utilizados para soldadura de reparacion en
un toldo.

Certificado CCA

Datos técnicos

Tipo Triac S
Tension V~
Consumo potencia W
Frecuencia Hz
Temperatura °C (°F)
Caudal de aire 1/min.
Presion estatica Pa
Nivel emision Lpa (dB)
Tamano mm
Peso kg (Ibs)

Simbolos de prueba: @

42, 100, 120, 200, 230
1000, 1400, 1600, 1400, 1600
50/60
20 -700 (68 —1282)
controlada sin escala

max. 230

ca. 3000 (30 mbar),

despues de 24 horas de servicio
65

340 x 90, mango @ 56
1.3 (2.8) con 3 m de cable

Certificado CCA

Soldadura de una chapa de fijacion con TRIAC S.



Accesorios para tejidos industriales

N° de Pedido

115.065

115.066

115.067

115.193

114.510

114.498

106.975

106.977

106.981

107.123

107.132

107.142

El dibujo no esta a escala
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Unidad de soldadura a solapa para Uniplan 20 mm.

Unidad de soldadura a solapa para Uniplan 30 mm.

Contrapeso para Uniplan.

Unidad de soldadura de cinta/banda para Unimat 40 mm.

Unidad de soldadura de cinta/banda para Unimat 50 mm.

Tobera de soldadura a solapa para Unimat 20 mm.

Tobera de soldadura a solapa para Unimat 40 mm.

Rodillo de presion de un brazo de 40 mm con cojinete de bolas (silicona)

Rodillo de presion 28 mm (silicona)

Rodillo de junta TIR

Tobera de ranura ancha de 20 mm adaptable en el Triac PID / Triac S

Tobera de ranura ancha de 40 mm adaptable en el Triac PID / Triac S

Tobera de ranura ancha de 20 mm adaptable en el Hot Jet S

Los datos técnicos estan sujetos a cambio sin aviso previo
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